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SUPERIOR TIG 422 WAVE+ACC TELWIN
TE-816186
Referencia: TE-816186

EAN-13: 8056590372586
Marca: TELWIN

Descripcién general

Soldadora inverter TIG AC/DC (HF o LIFT), TIG PULSADO (PULSE y EASY PULSE) y MMA.
Uso con diferentes tipos de materiales, como acero, acero inoxidable, aluminio, titanio, cobre, niquel, magnesio y sus
aleaciones.

El sistema WAVE OS simplifica las operaciones de soldadura (modalidad EASY); se pueden personalizar segin las
necesidades del usuario (modalidad PRO); se pueden trazar y analizar guardando los datos por USB.

Disefiada para garantizar resultados excelentes en todos los espesores incluso los més finos, la modalidad PULSE
(también en la version facilitada EASY PULSE) reduce la deformacién del material asegurando una elevada
estabilidad del arco.

Numerosas funciones avanzadas para la soldadura TIG: THIN SPOT (DC) para una soldadura por puntos precisa y
pulida en espesores finos; MIX AC-DC para calentar la pieza que soldar y prepararla para la soldadura en AC;
seleccion de diversas formas de onda (sinusoidal, cuadrada, optimizada) para la soldadura AC en funcién de las
necesidades de elaboracion.

Soldadura por electrodo tanto en modalidad continua como pulsada (MMA Pulse) que asegura excelentes resultados
con electrodos basicos y en la soldadura posicional.

Disefiada para garantizar la fiabilidad a lo largo del tiempo, presenta un sistema de enfriamiento con tlnel de aire
dedicado que protege de polvo y suciedad.

La estructura sélida y robusta asegura la resistencia también en ambientes de trabajo dificiles.

Caracteristicas:

TIG

Configuracion del ambiente de trabajo mas cerca de las propias necesidades: EASY con configuracién automatica de
los parametros eligiendo el material y el espesor de la pieza; PRO con personalizacién de todos los parametros
individuales de soldadura TIG para crear programas personalizados que guardar y recuperar en cualquier momento;
funcionamiento en pulsado y pulsado EASY; en 2/4 tiempos, Bi-Level,

mas de 10 modalidades de soldadura en TIG;

seleccion de 3 formas diferentes de onda en AC: Sinusoidal, cuadrada, optimizada;

Funciones avanzadas: THINSPOT para la soldadura por puntos de chapas muy finas, en modalidad manual o con
ciclo repetido; MIX AC-DC para calentar la pieza que soldar y prepararla para la soldadura en AC;

inicio (HF/ LIFT) con corriente minima optimizada;

reconocimiento automatico del grupo de enfriamiento;

preparacion para mando a distancia y grupo de enfriamiento;

compatibilidad con antorchas PRO.

MMA

funcionamiento con corriente continua y pulsada (MMA PULSE);

regulaciones de hot start, arc force;

proteccion anti-stick;
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dispositivo VRD;

visualizacion de tensién y corriente de soldadura.

Otras caracteristicas:

sistema operativo Wave OS;

salida USB para descarga de datos de produccion y actualizaciones software;

fiabilidad a lo largo del tiempo gracias al sistema de enfriamiento con tlnel de aire dedicado que protege de polvo y
suciedad;

asegura los mejores rendimientos incluso en presencia de bajadas de tension (hasta el -25%) y subidas de tension
(+15%);

reconocimiento automatico de la tension de la red de alimentacion (multi voltaje);

disefio modular para hacer mas rapidas las operaciones de montaje y mantenimiento;

estructura sélida y robusta para una utilizacion en casi cualquier ambiente de trabajo;

proteccion termostatica, subida de tensién, bajada de tension, suciedad interna, subida de corriente, falta de fase,
liquido grupo de enfriamiento.

Completa con accesorios de soldadura TIG, grupo de enfriamiento y carro.

TECNOLOGIA WAVE OS

WELDING ADVANCE VISUAL ENVIRONMENT El sistema WAVE OS simplifica las operaciones de soldadura
(modalidad EASY); se pueden personalizar segun las necesidades del usuario (modalidad PRO); se pueden trazar y
analizar guardando los datos por USB.

MODO PRO

PERSONALIZACION DE TODOS LOS PARAMETROS DE SOLDADURA TIG PARA UNA FLEXIBILIDAD DE
TRABAJO EXCEPCIONAL:

Almacenamiento/recuperacion de los programas personalizados.

Visualizacién personalizada de la pantalla de trabajo.

MODO FACIL

PARAMETRIZACION AUTOMATICA SELECCIONANDO EL ESPESOR Y EL MATERIAL:

La pantalla le indicara el electrodo méas adecuado a utilizar y el caudal de gas.

Los principales parametros de trabajo (corriente y tension) estan siempre a la vista y son claramente visibles en la
pantalla.

Los parametros se ajustan sinérgicamente regulando el espesor a soldar.

SALDADURA EN AC

FORMAS DE ONDA

Es posible seleccionar diferentes formas de onda para la soldadura de AC en funcién de los requisitos de
procesamiento.

La eleccién entre formas de onda senoidal, cuadrada u optimizada proporciona una estabilidad del arco y una
reduccion del ruido diferentes.

SINUS: Arco mas suave, menos eficaz para calentar, mas silencioso.
SQUARE: Arco mas dindmico, mas eficaz para calentar.
OPTIMIZED: Curva optimizada, combina las ventajas de la onda sinusoidal con las de la onda cuadrada.
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PULSE & EASY PULSE

Soldadura facil con excelentes resultados

El modelo funciona en modo pulsado (PULSE) y pulsado facilitado (EASY PULSE), para aplicaciones espesores finos
o materiales facilmente deformables con encendidos (HF/ LIFT) con corriente minima optimizada.

SABER MAS

THINSPOT

ThinSpot es una funcién avanzada que permite la soldadura por puntos en TIG de laminas delgadas de una manera
facil, precisa y rapida. Especialmente disefiado para trabajar en acero inoxidable, también se puede utilizar en acero
y titanio.

Saber més

MIX AC-DC

Funcion disefiada para calentar la pieza y prepararla para la soldadura de AC Alterna las fases de corriente alterna y
continua. Resulta especialmente Gtil cuando se trabaja con espesores o piezas de grandes masas.

Saber mas

MMA pulsado

El modo pulsado garantiza excelentes resultados con electrodos béasicos y celuldsicos y en soldadura posicional. Las
dos corrientes de impulso y su temporizacion pueden ajustarse para reducir el aporte de calor y mejorar el control del
arco. Menos salpicaduras y repasos, mayor calidad del cordén de soldadura.

1compareComparar productosO

Caracteristicas

Tipo de producto Equipo de soldadura

Tipo de soldadura TIG AC/DC (HF o LIFT) TIG PULSADO
Regulacién (en Ap) 5-180

Tension en Vacio (en V) 95

Tension en Red Monofasica (en V-Hz)  230/50-60

Factor de marcha 40° (Amp@ %) 115-60%

Factor de potencia (cosphi) 0.7

@ Electrodos (en mm) 1,6-4

Grado de Proteccion IP23

Datos packaging

Unidad de contenido Pieza

Cantidad de contenido 1.00

Producto empaquetado: peso (kg) 49,35
Presentacion Caja serigrafiada
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